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Einsatzmoglichkeiten

DAS CHESTERTON Schmierungsprogramm
bietet die Expertise und die Unterstiitzung fir
Ihren.gesamten Produktionsprozess und alle lhre
Instandhaltungsaufgaben. Unser Expertenteam
entwickelt Schmierstoffe, die fiir Ihre speziellen
industriellen Anwendungen optimiert werden.

= Kraftwerke

= Papier- und Zellstoffindustrie

= Wasser und Abwasser

= Chemikalienverarbeitung

= Raffinerien

= Nahrungsmittel, Getranke und Pharmazeutika
= Holzverarbeitung

= Stahl-, Aluminium- und Metallverarbeitung

= Bergbauindustrie

m Textilien

Chesterton Schmierungsprogramme haben folgende
Aufgaben:

= Langere Anlagenlebensdauer

= Verbesserte Zuverlassigkeit

= Erhohte Produktivitat

= Geringere Kosten

m Erhohte Rentabilitat
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Schmierstofftechnologie

Verlangerung der Kettenlebensdauer

Kettendehnung ist das
Ergebnis von Abnutzung der
Bolzen und Buchsen, die teure
Ketteneinstellungen oder

machen. Herkbmmliche
Schmierstoffe dringen nicht in
enge Toleranzen ein und bieten
daher nur minimalen Vorteil. Die Kettenschmierstoffe von
Chesterton dringen tief zwischen Bolzen und Buchsen ein
und sorgen fiir die notwendige Schmierwirkung.

Chesterton bietet eine breite Auswahl an Schmierstoffen
speziell fir Ketten.

B Verdoppelt die Kettenlebensdauer

B Reduziert Energieverbrauch

B Reduziert Schmierstoffverbrauch

B Erhoht die Belastbarkeit

m Geeignet flr Nahrungsmittel-, Pharmazeutika- und
Getrankebranche

Austauschverfahren erforderlich

Kettenschmierstoffe

601(E) Ketten-Innenlager-Schmierung

Hochwertiges Ol mit niedriger Viskositat und einzigartiger
Zusammensetzung, das zwischen Bolzen und Buchsen
eindringt, um kritische Schmierung und
VerschleiBbestandigkeit zu bieten.

-23°C-150°C (-10 °F - 300 °F)

607(E) HTS -68 Schmierfliissigkeit — ISO VG 68

607(E) HTS -220 Schmierfliissigkeit — ISO VG 220
Vollsynthetische Technologie fiir optimale Hochtemperatur-
und Ofenkettenschmierung, mit geringer Verdunstungsrate
und minimalem Ruickstand

Bis zu 250 °C (482 °F)

610 Plus Synthetische Schmierfliissigkeit — ISO VG 68
610 MT Plus Synthetische Schmierfliissigkeit — SO VG 220
610 HT Synthetische Schmierfliissigkeit — ISO VG 460
Vollsynthetische Technologie fiir optimale Hochtemperatur-
und Ofenkettenschmierung, mit geringer Verdunstungsrate
und minimalem Riickstand

Bis zu 270 °C (520 °F)

690(E) FG Schmiermittel

Eine klare, nicht fleckende Zusammensetzung zum Einsatz

in der Nahrungsmittelverarbeitung, in Getranke- und
Pharmazeutikawerken; NSF-Registrierung fir direkten Kontakt
mit Nahrungsmitteln

-9°C-120°C(15°F - 250 °F)

660(E) Silikon-Schmierung

Eine klare SilikonflUssigkeit bietet einen unterbrechungslosen
Schmierfilm fiir mechanische Teile und Gleitflachen aus
Kunststoff, Gummi oder Metall; fleckt nicht und hinterldsst keine
gummiartigen Riickstande

-40 °C - 205 °C (-40 °F - 400 °F)

Kettenschmierstoffe fiir spezielle Einsdtze

715 Spraflex® und 715(E) Spraflex® Gold

Versiegelt Oberflachen zum Schutz vor Nasse bzw. starkem
Verschleil3

787 Gleitpaste
Bis zu 538 "C (1000 °F)

785(E) Trenn-/Schmierstoff
Bis zu 1204 °C (2200 °F)

725(E) Anti-Haftmittel auf Nickelbasis
Bis zu 1425 °C (2600 °F)

Das (E) in der Produktbezeichnung gibt an, dass die Version in Europa hergestellt wird.
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Schmierstofftechnologie

Verbesserte Lagerleistung

Die Chesterton Lagerschmie-
rungsldsungen beseitigen

die Primdrursachen von
Lagerausfdllen, damit Sie die
Betriebszuverldssigkeit beachtlich
erhéhen und die Instandhaltungs-
und Produktionskosten senken
kénnen.

B Ausgezeichneter Korrosionsschutz
®m Hohe Belastbarkeit

m Klassenbester Widerstand gegen Auswaschen durch
Wasser und Chemikalien

B QBT™ Quiet Bearing Technology
B Automatische Fettdosierung
B Reduzierter Schmierstoffverbrauch

Primarursachen fiir Lagerausfall

Ermudung

UnsachgemaBe A
Montage :

Schmierung

Vierundsechzig Prozent aller Lagerausfalle sind auf Schmiermangel
zurlickzufiihren. Weniger als 9 % aller Lager erreichen die erwartete
Lebensdauer - L10.

Quelle: ABMA (American Bearing Manufacturers Association)

Automatische Einzelschmierstellen

Dosieren automatisch Chesterton-Fett in kritische Bereiche,
eliminieren Uber- und Unterschmierung.

Lubri-Cup™ EM
m Mikroprozessor gesteuertes
Impuls-Dosiersystem

m Bis zu 12 Monate Betrieb
m Austauschbare Servicepackungen

m Schmiert bis zu 8 Lager in maximal
6 m Entfernung

m Gekapselter Mikroprozessor

m -15°C-60°C(5°F-140°F)
Lithiumbatterie fiir Temperaturen bis
zu-40 °C(-40°F)

Spezialmodelle

Lubri-Cup™ EM-X
m UL- und ATEX-Zertifikat fur
Anlagen, die in potenziellen
Gefahrenbereichen benutzt werden.
Lubri-Cup™ MSP

m Synchronisierung zur Schmierung
nur bei Maschinenbetrieb

Lubri-Cup™ VG Mini - 120 ccm
m Mit Stickstoff betriebener Oler
Variabler Zeitgeber
Einwegeinheit
Hochleistung
Einfach zum Einrichten und Betreiben

Lubri-Cup™S
m Niedriger Zufuhrdruck verhindert
Ausfall der Lagerdichtung

m Verldngert das Nachschmierintervall
um das Sechsfache

m Verringert die Arbeitskosten zum
Nachschmieren um mehr als 80 %

m Durchsichtiger Behdlter - Fettstand
einfach abzulesen

m Einfach vor Ort nachzufiillen
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Leitfaden zur Auswahl fortschrittlicher Fetttechnologien

Die Industriefette von Chesterton bieten ldngere Lagerlebensdauer und héhere Zuverldssigkeit, auch
unter den schwierigsten Bedingungen durch Belastung, Temperatur, Wasser und Korrosion.

Leitfaden zur Auswahl fortschrittlicher Fetttechnologien

Industriefette

V\II:'I;:?: S Widerstand
Verdickunas- NLGI Grundol- | Tropfpunkt Einsatz- SchweiB'- gegen Korrosions-
Bezeichnung mittel 9 Grundol Giite- | viskositat ASTM tem belastun Auswaschen bestandigkeit
klasse D2265 P- 9 | durchWasser | ASTMB117
AL ASTM D1264
D2596
Calciumsulfonat- . 300°C -45°C-204°C >1000 Std.
615 HTG #1 komplex Mineral 1 100 (572°F) (-50 °F — 400 °F) 620 kg <1,0 bei 50 pm
Calciumsulfonat- . 318°C -40°C-204°C >1000 Std.
615 HTG #2 komplex Mineral 2 100 (604°F) | (-40 °F - 400 °F) 620 kg <0,05 bei 50 pm
615(E) HTG Calciumsulfonat- . >300 °C -40°C-204°C >1000 Std.
#2-460 komplex Mineral 2 460 (572°F) |(-40°F-400°F)|  ©50k9 <0.05 bei 50 um
Calciumsulfonat- Synthe- 280°C -50°C-250°C >1000 Std.
633 SXCM komplex | tisch (PAO) | 32 (550°F) |(58°F-482°p)| B800K9 <20 bei 50 um
Calciumsulfonat- Synthe- 318°C -40°C-240°C >1000 Std.
635 SXC komplex | tisch (PAO) | 2 10| @oah) |(40°F-a6ap)| 800K <090 bei 50 m

Schmierfett, geeignet fiir Kontakt mit Nahrungsmitteln

. Widerstand
Vierkugel- egen
Verdickungs- NLGI Grundol- | Tropfpunkt Einsatz- Versuch, Ausgwgschen Korrosions-
Bezeichnung mittel 9 Grundol Glite- | viskositat ASTM tem Schweil3- durch Wasser bestandigkeit
klasse D2265 p. belastung, ASTM B117
ASTM D2596 G
D1264
622 Weil3es Aluminium- . 245°C -23°C-170°C 500 Std.
Schmierfett komplex Mineral 2 100 (473 °F) (-10°F - 338 °F) 250kg 245 bei 50 um
Calciumsulfonat- . 318°C -30°C-204°C >1000 Std.
625 CXF komplex Mineral 2 100 (604 °F) (-22 °F - 400 °F) 620 kg <0,05 bei 50 pm
Synthe-
tische
. . 260 °C -34°C-204°C 50 Std.
629 HTWG Anorganisch Mineral- 2 220 o 500 o 160 kg <0,2 -
mischung (500 °F) (-29 °F - 400 °F) bei 50 um
(PAO)
Calciumsulfonat- | Synthe- 318°C -40°C-240°C >1000 Std.
630 SXCF komplex tisch 2 40 (604 °F) (-40 °F - 464 °F) 620 kg <0,05 bei 50 um
(PAO)
Montage/
Zusammenbau Lagerschutz

787 Gleitpaste

Einfache Montage

von Baugruppen mit
Presspassungen; minimales
Festfressen, minimale
Riefenbildung und
Fehlausrichtung

33K Geteilter
Wellendichtring

Eliminiert den Bedarf und die
Kosten fiir Anlagendemontage
und verbessert die
Dichtungsleistung

von herkdmmlichen
Lippendichtungen.

Das (E) in der Produktbezeichnung gibt an, dass die Version in Europa hergestellt wird.
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Schmierstofftechnologie

Maximale Drahtseil- und Kabelleistung

Die einzigartige Chesterton-
Doppelbehandlung fiir enge Metall-
Metall-Toleranzen bietet lang haltende,
nicht trocknende Schmierung, wodurch
Drahtseile und Kabel gleichmdBBig und
mit weniger Reibung und geringeren
Energiekosten laufen.

m \erldngerte Lebensdauer von
Drahtseilen und Kabeln

B Weniger Dehnung und Litzenrisse

B Kein Auspressen und Wegwischen des
Schmierstoffs

Schutz von offenen Zahnradern

601(E) Ketten-Innenlager-Schmierung
Dringt in den Kern ein und sorgt fir kritische interne
Schmierung

715 Spraflex® oder 715(E) Spraflex® Gold

Versiegelt Oberflachen zum Schutz vor Nasse bzw.
starkem Verschleil3

Die Chesterton-Schmierungslésungen
fiir offene Zahnrdder sorgen fiir
ausgezeichnete VerschleiBbestdndigkeit
und Belastbarkeit.

B Klassenbester Widerstand gegen
Auswaschen durch Wasser und
Chemikalien

m Kein Auspressen des Schmierstoffs
B Reduzierter Schmierstoffverbrauch

Problemlose Verschraubungen

715 Spraflex®
Schwarz, kohasiv, hohe Filmstarke

715(E) Spraflex® Gold

Synthetisch, durchsichtig, haftet an nassem Metall,
korrosionsbestandig

Chesterton-Schmierungslésungen
fiir Verschraubungen verhindern das
Festfressen von Bolzen, erméglichen
korrekte Montage und einfache
Demontage.

B Mikroskopische, feste Schmierstoffteilchen — werden nicht
weggewischt

B Feste Schmierstoffteilchen halten extremem Druck
stand - verhindern Festfressen

B Ausgeglichener Reibungskoeffizient — sorgt fir
korrektes Schraubenanzugsmoment

Das (E) in der Produktbezeichnung gibt an, dass die Version in Europa hergestellt wird.

725(E) Anti-Haftmittel auf Nickelbasis
Chemikalienbestandige, harte Nickelteilchen schmieren
unter den extremsten Industriebedingungen

Bis zu 1425 °C (2600 °F)

783(E) ACR
Ausgezeichneter Korrosionsschutz und Widerstand gegen
Auswaschen durch Wasser

Bis zu 900 °"C (1650 °F)

785(E) Trenn-/Schmierstoff
Spezielle Mischung von festen Schmierstoffen, ohne
Schwermetalle

Bis zu 1204 °C (2200 °F)

Schmierstoffe fiir Bolzen unter speziellen
Bedingungen
710 Anti-Haftmittel

Kupferbasis
1100 °C (2000 °F)

785FG Trenn-/Schmierstoff

H1, weil, fir versehentlichen Kontakt mit Nahrungsmitteln
1204 °C (2200 °F)

772 Premium Anti-Haftmittel auf Nickelbasis

Fir nukleare Anwendungsbereiche

6
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Optimierung der Zuverlassigkeit von Pneumatikanlagen

Chesterton-Pneumatikschmierungslésungen verbessern
die Zuverldssigkeit Ihrer Pneumatikanlagen beachtlich
und kdnnen die Instandhaltungskosten um bis zu 80 %
verringern.

m Fortschrittliche Technologie auf Petroleumbasis
® Absorbiert Kondensatwasser

B Geringere Reibung - kirzere Zykluszeiten, weniger
Hitze und geringere Druckluftkosten

® Verhindert verstopfte Magnetventile und klemmende
Druckluftwerkzeuge

®m Entfernt Rost, klebrige Riickstdnde und Schmutz
B Reduziert Schmierstoffverbrauch

652(E) Pneumatikschmierol
und Conditioner

Direktersatz flr vorhandene
Pneumatikole, vertraglich

mit allen dlbasierten

Systemen, aschelos, enthdlt keine
Schwermetalle

Minimierung von Reibung und Verschleif8 in Extremdruckanwendungen

Chesterton-Schmierungslésungen fiir Extremdruck-
anwendungen verfliissigen sich auch unter extrem hoher
Belastung und extrem hohen Temperaturen nicht.

m Mikroskopische, feste Schmierstoffteilchen — werden nicht
weggewischt

B Geringer Reibungskoeffizient
m Verhindert VerschleiB3, Festfressen und Blockierungen

Stabilisierung von Regelventilen

787 Gleitpaste

Mikroskopische Grafit- und Molybdandisulfid-Feststoffteilchen
schmieren unter den extremsten industriellen Druck- und
Temperaturbedingungen

23°C-538°C(-10 °F - 1000 °F)

Chesterton-
Schmierungsldsungen fiir
Regelventile gewdihrleisten
zuverldssige Ventilbetdtigung.

® Langfristige Stabilitat
B Ausgezeichneter
Korrosionsschutz

m Klassenbester Widerstand
gegen Auswaschen durch
Wasser

® Unibertroffene Verschlei3- und
Extremdruckbestandigkeit

615 HTG

Ausgezeichnete Extremdruckeigenschaften, Oxidationsinhibitor
fur motorbetriebene Ventile

652(E) Pneumatikschmierol und Conditioner

Sorgt fur kritische Flissigschmierung von druckluftbetatigten
Ventilen

787 Gleitpaste

Schmiert unter extremen industriellen Druck- und
Temperaturbedingungen

625 CXF

Korrosionsbestandiges Hochdruckfett auf Mineraldlbasis,
geeignet fiir Kontakt mit Nahrungsmittel

630 SXCF

Korrosionsbestandiges synthetisches Hochdruckfett, geeignet
fur Kontakt mit Nahrungsmittel

635 SXC
Korrosionsbesténdiges synthetisches Hochdruckfett

*Das (E) in der Produktbezeichnung gibt an, dass die Version in Europa hergestellt wird.
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GLOBALE LOSUNGEN UND LOKALER SERVICE

Seit 1884 hat sich die A.W. Chesterton Company weltweit einen Namen als Lieferant von qualitativ hochwertigen Lésungen
fuir den Industriebedarf gemacht. Der Erfolg von Chesterton steht weltweit fiir erhohte Anlagenzuverldssigkeit, optimierten
Energieverbrauch und zuverldssigen technischen Kundendienst vor Ort. Weltweit stellt Chesterton zur Verfligung:

= Instandhaltung von Werken in mehr als 113 Landern
= Globale Fertigungsbetriebe

= 500 Verkaufs- und Vertriebsstandorte weltweit

= Uber 1200 top-ausgebildete Service-Spezialisten

und Techniker fur Sie vor Ort im Einsatz

Produkte und Dienstleistungen von Chesterton sind an den unten aufgefiihrten Niederlassungen und tber unser
Vertragspartnernetz erhaltlich. Serviceniederlassungen in Ihrer Nahe finden Sie auf www.chesterton.com.

Chesterton in Europa, im Nahen Osten und in Afrika

Produktionsstandorte und Niederlassungen

Chesterton CR s.r.0.
Masarykova ¢.p. 56

588 56 Telc

Ceska Republika

Telefon: +420-567-213-095
Fax: +420-567-213-007

Chesterton International GmbH
Am Lenzenfleck 23

85737 Ismaning

Deutschland

Telefon: +49-89-9965-46-0

Fax: +49-89-9965-46-60

Chesterton Slovakia s.r.o.
Strojnicka 103

821 05 Bratislava
Slovenska Republika
Telefon: +421-2-4363-2151
Fax: +421-2-4363-2191

Chesterton Roma S.r.l.

Via Amatrice 15

00199 Roma

Italien

Telefon: +39-068-620-3721
Fax: +39-068-620-3824

Chesterton Hungary KFT

Oduc npogax B Poccun
MockoBckoe wocce 17, kom. 1106
443013, r. Camapa

Poccun

Ten: +7 (917)954-44--94

Ceramic Polymer GmbH
Daimlerring 9

D-32289 Rodinghausen
Deutschland

Telefon: +49-5223-96276-0
Fax: +49-5223-96276-17

Chesterton Hungary KFT
Godollsi ut 97

Mogyoréd, H-2146 Magyarorszag
Ungarn

Telefon: +36-28-540-450

Fax: +36-28-540-455

Chesterton Sweden AB
Tubba Torg 5

SE-37432 Karlshamn
Schweden

Telefon: +46-454-88202
Fax: +46-454-19890

Spangs ProcessTeknik AB
Mekanikervagen 13

146 33 Tullinge

Schweden

Telefon: +46 (0)8 608 11 90
Fax: +46 (0)8 608 11 91

Chesterton International
Polska Sp. z 0.0.

Al. W. Korfantego 191

40 - 153 Katowice

Polen

Telefon: +48-32-249-5290
Fax: +48-32-249-5650

Chesterton ISO-Zertifikate sind erhéltlich unter
chesterton.com/corporate/iso

Die technischen Daten wurden in Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich

als allgemeine Richtlinien. A.W. Chesterton Company gibt keine ausdriicklichen

oder mittelbaren Garantien und trifft keine verbindlichen Aussagen beziiglich der

Verfiigbarkeit oder der Eignung seiner Produkte fir bestimmte Anwendungen. Jegliche

Haftung beschrankt sich auf den Ersatz des Produktes. Alle hier gezeigten Abbildungen

dienen lediglich zur Veranschaulichung; sie sind nicht dazu geeignet, Informationen

iiber Gebrauchsanleitungen, Sicherheit, Handhabung oder Einsatz bzw. Beratung bzgl.

Produkten oder Anlagen zu tibermitteln. Informationen iiber den sicheren Einsatz,

die Lagerung, Handhabung und Entsorgung von Produkten sind dem relevanten

Sicherheitsdatenblatt, den Produktdatenbléttern und/oder den Produktaufklebern zu

entnehmen bzw. bei Ihrem 6rtlichen Chesterton-Vertriebsreprasentanten zu erfragen.

Chemlast™ st eine Marke der A. W. Chesterton Company.

© 2018 AW. Chesterton Company.

® Gesetzlich geschiitzte Marke der A.W. Chesterton Company in den USA und
anderen Lindern eingetragen (es sei denn, dies ist anders angegeben).

Zu beziehen durch:

A.W. Chesterton Company
860 Salem Street
Groveland, MA 01834 USA

€ CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

Telefon: +1 781-438-7000
Fax: +1978-469-6528
chesterton.com
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